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Badania wtasnosci reologicznych cieczy

Badania moga by¢ przeprowadzone dla cie-
czy newtonowskich i nienewtonowskich
takich jak: artykuty spozywcze, kosmetyki,
kleje, farmaceutyki, srodki smarne, farby,
powtoki, polimery.

Pomiar lepkosci, wyznaczanie charaktery-
styk ptyniecia badanych substancji, wyzna-
czenie punktow ptyniecia i wartosci tikso-
tropii jezeli takie wystepuja.

Badania wytrzymatosciowe

Badania  wytrzymatosciowe elementow
maszyn i potgczen: stany quasi-statyczne
i dynamiczne obcigzen realizowane m.in. na
maszynie INSTRON. Badania wytrzymatosci
zmeczeniowej niskocyklowej elementow
maszyn, potgczen.

Badania wielkosci mechanicznych urzadzen
w warunkach eksploatacji.

Badania termiczne materiatéw i wyrobéw
w zakresie migkniecia i rozptywalnosci,
badania termograwimetryczne

Rapid prototyping

Projektowanie i wydruk elementéw kon-
strukcyjnych w technologii drukowania 3D
metoda SLM, SLS.

UNIWERSYTET
ZIELONOGORSKI

Badanie zuzycia $Sciernego powierzchni
z elementéw metalowych

Badanie i ocena wyrobéw z tworzyw
sztucznych i kompozytéw
analiza przyczyn nieprawidtowosci i po-
wstawania wadliwych wyrobow,
badanie wyrobow i konstrukcji w zakresie
znormalizowanym lub innym.

Pomiary dtugosci i kata, pomiary wielkosci
geometrycznych, wzorcowanie narzedzi
pomiarowych.

Badania laboratoryjne srodkéw smaro-
wych (olejow i smaréw) wykorzystywa-
nych w parach tracych elementéw maszyn
na maszynie badawczej T-02 wg norm:

PN-76/C-04147, PN-EN ISO 20623,

ASTM D 2783, ASTM D 2596,

ASTM D 4172, ASTM D 2266, IP 239,

DIN 51350, ASTM D 5183, IP 300.

Badania zuzyciowe i przeciwzatarciowe
materiatow stosowanych na wezty tarcia
w parach tracych elementéw maszyn zgod-
nie z wymogami nastepujgcych norm:

ASTM D 2981,



ASTM D 3704,
ASTM G 77,
ASTM D 2714.

Ocena wtasciwosci tribologicznych:

(wspotczynnik tarcia, zuzycie tribologiczne,
odpornos¢ na zacieranie) réoznorodnych
skojarzen materiatowych.

Pomiary twardosci

Pomiary twardosci metodami Vickersa, Bri-
nella.

Pomiary mikrotwardosci.

Materiatoznawstwo

Mikroskopia optyczna, mikroskopia skanin-
gowa z mikroanalizg rentgenowskg, ocena
sktadu chemicznego, fraktografia (ocena
przetomow).

Obrébka Skrawaniem

Badania trwatosci i zuzycia narzedzi skra-
wajgcych podczas obrobki materiatow me-
talowych w procesach toczenia, wiercenia,
frezowania. Wyznaczenie wskaznikow zu-
zycia wedtug normy ISO 3685:1993 (szero-
kos¢ pasma zuzycia na powierzchni przyto-
zenia, gtebokos¢ krateru itp.).

Badania sit skrawania podczas toczenia ma-
teriatow metalowych.

Badania ergonomiczne

Badania ergonomiczne systemow produk-
cji (stanowiska, gniazda, linie), wytwarzania,
administracji, uwzgledniajgce narazenia na
ergonomiczne czynniki ryzyka, ucigz-
liwosci, efektywnos¢ pracy, pro-
duktywnos¢ systemu.

Ergonomia przemystowa
i ergonomia pracy

Ocena obcigzenia
posturalnego

oraz ryzyka ergonomicznego i biomechanicz-
nego dla stanowisk pracy.
Pomiar i analiza natezenia zaburzen w ukta-
dzie ruchu pracownikow.

Badania potencjatu przedsiebiorstwa,
wsparcie w budowie dtugoterminowej
strategii rozwoju przedsiebiorstw

Opracowanie strategii rozwoju dla przed-
siebiorstwa.

Przeprowadzenie audytu procesowego.
Audyt wdrozenia systemow informatycz-
nych wspomagajacych realizowane procesy.

Analiza procesowa przedsiebiorstw

Audyty efektywnosci procesow produkcyj-
nych, logistycznychibiznesowych w przed-
siebiorstwach produkcyjnych i ustugo-
wych.
Przeprojektowanie i poprawa wydajnosci
procesow z wykorzystaniem technologii in-
formatycznych oraz wdrazaniu efektywnych
systemow motywowania pracownikow.

Analiza danych dotyczacych obszaréw
krytycznych
Rozwdj i sprzedaz produktow.

Projektowania konstrukcji i technologii wy-
twarzania wyrobow.

Zaopatrzenia i gospodarki materiatowe;.
Utrzymania ruchu.

Planowania i sterowani produkcja.
Kontroli jakosci.

Wsparcie przy wdrazaniu
systeméw infomatycznych

Analiza potrzeb i audyty go-

towosci przedsiebiorstwa

do wdrozenia systemu
informatycznego.



Mapowanie procesow, projektowanie repo-
zytoridw danych i przeptywu informacji.
Wsparcie w zarzgdzaniu projektem wdraza-
nia systemu informatycznego.

Prowadzenie projektu wdrozenia systemow
informatycznych wspomagajgcych procesy.

Audyty przedsiebiorstw

Analiza przebiegu realizowanych pro-
cesOw  wewnetrzne  przedsiebiorstwa,
gtownie produkcyjnych. Mapowanie pro-
cesow. Wskazanie waskich gardet. Anali-
za przeptywu procesu z wykorzystaniem
layoutu hali. Opracowanie propozycji
konceptu optymalizacji. Graficzna repre-
zentacja procesow za pomocga diagramow,
flow-chart'éw, notacji BPMN. Lean mana-
gement.

Audyt przedsiebiorstwa: Analiza SWOT
(TOWS), analiza profilu dziatalnosci, anali-
za konkurencji (benchmarking), weryfikacja
dostepnej infrastruktury przedsiebiorstwa,
weryfikacja wybranych zagadnien doty-
czacych systemow informatycznych typu
ERP, CRM (wykorzystania, funkcjonalnosci,
potrzeb przedsiebiorstwa), sporzadzenie
i analiza layoutu zaktadu/ hali. Lean mana-
gement.

Audyt wiedzy/ zarzadzanie wiedzg w przed-
siebiorstwie.

Budowa koncepcji wykorzystania XR.

Automatyka i robotyka
Planowanie trajektorii manipulatora.

Wyznaczenie trajektorii manipulatora prze-
mystowego na podstawie dostarczonej do-
kumentacji technicznej robota oraz specyfi-
kacji zadania.

Programowanie sterownika PLC.

Analiza uktadu sterowania i przygotowanie
programu dla sterownika PLC z wykorzysta-
niem jezykdw LD, FBD oraz metody SFC.

Projektowanie i implementacja systeméow
informatycznych

Projekt i wykonanie bazy danych.

Analiza systemu i przygotowanie projek-
tu relacyjnej bazy danych. Implementacja
struktur danych na podstawie opracowane-
go projektu na skonfigurowanym serwerze
SQL.

Projekt i implementacja aplikacji client-se-
rver.

Analiza systemu i przygotowanie projektu
aplikacjitypu client-server z wykorzystaniem
technologii HTML, CSS, PHP. Implementacja
aplikacji na podstawie opracowanego pro-
jektu w przygotowanym i skonfigurowa-
nych srodowisku.

Projekt i implementacja aplikacji w sSrodowi-
sku MS Office.

Analiza systemu i przygotowanie aplikacji
lub nowych funkcji w srodowisku Microsoft
Office z wykorzystaniem makr w jezyku Vi-
sualBasic for Application (VBA).

Uktady mechatroniczne

Uktady sterowania w czasie rzeczywistym
z uzyciem kart kontrolno-pomiarowych PCI
oraz komputera PC.

Projektowanie mechatronicznych uktadow
sterowania.

Dobdr nastaw regulatoréw z uzyciem ste-
rownikow mikroprocesorowych.

Szybkie prototypownie
sterowania.

uktadow

Obrodbka i analizowanie da-
nych w czasie rzeczywi-
stym, akwizycja danych.
Wykorzystanie  za-
WOrow maso-
wych w ga-
zowych
uktadach
sterowa-
nia.



Dobdr napeddw maszyn: elektrycznych,
hydraulicznych i pneumatycznych.

Informatyczna obstuga systemoéw zarza-
dzania produkcja

Obstuga informatyczna w zarzgdzaniu pro-

dukcjg, szczegolnie w zakresie systemow

bezpiecznych (niezawodnych, bezawaryj-

nych), systemoéw wizyjnych, komunikacyj-

nych i pomiarowych, akwizycja i archiwi-

zacja informacji z uzyciem baz danych oraz

ich przetwarzanie (w tym integracja danych

pomiedzy systemami) i eksponowanie na

stronach internetowych. Projektowanie

i tworzenie aplikacji - programowanie w je-

zykach niskiego i wysokiego poziomu:

> programowanie aplikacji (software),

> programowanie urzadzen (hardware),

b integracja hardware + software,

b systemy wbudowane (projektowanie, pro-
gramowanie).

Komercjalizacja i zarzadzanie projektami

Analiza potencjatu komercjalizacyjnego in-
nowacyjnego  projektu/koncepcji/idei/po-
mystu.

Optymalizacja procesow produkcyjnych.
Zarzadzanie projektami z wykorzystaniem
metody PCM (Project Cycle Management).
Zastosowanie wybranych narzedzi Lean
Management w zarzadzaniu.

Analizy zasobow przedsiebiorstwa.

Analiza poziomu innowacyjnosci przedsie-
biorstw produkcyjnych.

Anali-
zZy zaso-
bow przed-
siebiorstwa
z wykorzystaniem
zintegrowanych sys-
temow zarzadzania.

Analizy statystyczne da-
nych z przedsigbiorstw pro-
dukcyjnych.

Zarzadzanie tancuchem dostaw, logistyka
produkcji.

Projektowanie inzynierskie

Wykonywanie projektéw technicznych ma-
szyn, urzadzen, stanowisk produkcyjnych,
montazowych, kontrolnych, konstrukcji sta-
lowych, itp. W zakresie projektu: opracowa-
nie koncepcji rozwigzania konstrukcyjnego,
dokumentacja 3D, wymagane analizy i ob-
liczenia wytrzymatosciowe, dokumentacja
konstrukcyjna 2D, dobdr i specyfikacja ele-
mentow zakupowych.

Automatyzacja proceséw

Projektowanie zautomatyzowanych sta-
nowisk technologicznych, montazowych,
kontrolnych. Uktady sterowania, systemy
kontroli, systemy wizyjne, czujniki, pomiary
wielkosci i parametrow procesow, oprogra-
mowanie, podajniki, sterowanie za pomoca
paneli HDI, itp.

Budowa maszyn i stanowisk technologicz-
nych (nadzér)

Nadzor nad budowg, montazem
i uruchomieniem stanowisk, maszyn (na
bazie wczesniej wykonanego projektu),
kontakt i wspotpraca z kooperantami wyko-
nujacymi zaprojektowane urzadzenia i sta-
nowiska, uruchomienie, testy.

Instrukcje obstugi, DTR

Sporzadzanie instrukcji obstugi, dokumen-
tacji techniczno-ruchowej dla istniejgcych
urzadzen technicznych.




Analiza rozwigzan
technologicznych
Optymalizacja przebie-
gu procesow produkcyj-
nych za pomocg algorytmow
genetycznych w aspekcie skro-
cenia czasu realizacji przedsie-
wziecia oraz zmniejszenia jego kosz-
tow.
Wdrazanie innowacyjnych rozwigzan (pro-
cesowych, produktowych i zarzadczych)
w MSP.

Analiza rozwigzan technologicznych w MSP.

Doradztwo i przygotowanie dokumentacji
w zakresie ochrony wtasnosci intelektual-
ne.

Opinie i ekspertyzy dotyczace mechanicz-
nych obiektéw technicznych w tym opi-
nie o innowacyjnosci o zasiegu lokalnym,
krajowym, miedzynarodowym dotyczacych
produktow/ ustug oraz proceséw gtdwnie
produkcyjnych realizowanych w przedsie-
biorstwie.

Ekspertyzy materiatowe, opinie i doradz-
two naukowo-techniczne w zakresie:

Odlewnictwa,
Spawalnictwa,
Obroébki cieplnej i cieplno-chemicznej,

Obrobki plastycznej.

Szkolenia

Szkolenia z obstugi
programow  SolidWorks,
Inventor, Siemens NX
w zakresie podstawowym i za-
awansowanym.

Analiza MES elementow maszyn za
pomocga oprogramowania SolidWorks.

Programowanie obrabiarek CNC w progra-
mie AlphaCAM.

Programowanie obrabiarek CNC w progra-
mie SIEMENS Operate (SinuTrain, SinuMill).

Szkolenia operatorow obrabiarek CNC.

Szkolenia z systemu AutoCAD 2D i 3D (pe-
ten zakres, dowolna wersja systemu).

Szkolenia z zakresu pneumatyki i elektro-
pneumatyki.

Szkolenia z zakresu systemow sterowania,
sterownikow PCL, mechatroniki, uktadow
pneumatycznych i hydraulicznych, odlew-
nictwa, spawalnictwa, obrobki cieplno-che-
micznej, plastycznej.

Wsparcie w zakresie sporzadzania rysun-
kow i modeli z wykorzystaniem systemoéw
CAD 2D/3D.




